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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Vorrichtung zum Schneiden von Stabmaterial, insbesondere von Betonstahlstaben 

Vorrichtung zum Schneiden von Stabmaterial, insbeson- 
dere von Betonstahlstaben, mit Zufuhrforderer, Abfuhrfor- 
derer sowie Trennschere zwischen Zufuhrforderer und Ab- 
fuhrforderer in einem gemeinsamen Maschinengestell, 
wobei der Zufuhrforderer das Stabmaterial der Trennschere 
in einer Zufuhrebene zufiihrt und der Abfuhrforderer das 
geschnittene Stabmaterial hinter der Trennschere in einer 
Abfuhrebene abzieht. Die Trennschere weist unterhalb der 
Zufuhrebene ein feststehendes Gegenmesser und aufcer- 
dem einen auf und nieder bewegten Scherenschlitten mit 
daran befestigtem Schermesser auf. Der Scherenschlitten 
ist auf der Seite des Abfuhrforderers mit zumindest einer 
Auflagerolle ausgerustet. deren Auflagertangente vor dem 
Schneidhub in der Zufuhrebene liegt und der eine Andruck- 
— rolle zugeordnet ist. Die Abfuhrebene des Abfuhrforderers 
* ist urn etwa die Hubhohe tiefer angeordnet als die Zufuhr- 
^ ebene des Zufuhrforderers. Das geschnittene Stabmaterial 
ist mit dem Absenken des Scherenschlittens beim Schneid- 
vorgang mit seinem Endabschnitt auf den Abfuhrforderer 
auflegbar. 
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(T) ' *°"-htung «- Schneiden von Stab m a,e ri a., insbesondere von Baton- 
stahlstaben, - mit 


Zufiihrforderer, 


Abfiihrforderer sowie 


Trennscherezwischen Zufiihrforderer und Abfiihrforderer 
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in einem gemeinsamen Maschinengestell, wobei der Zufuhrforderer das 
Stabmaterial der Trennschere in einer Zufiihrebene zufiihrt und der Ab- 
fiihrforderer das geschnittene Stabmaterial hinter der Trennschere in 
einer Abfuhrebene abzieht, wobei fernerhin die Trennschere unterhalb 
der Zufiihrebene ein feststehendes Gegenmesser und aufierdem einen auf- 
undnieder bewegten Scherenschlitten mit daran befestigtem Schermesser 
aufweist, welches beim Schneidvorgang mit seiner Scherkante einen Hub 
vorgegebener Hubhohe ausfuhrt, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi der Scherenschlitten (7) auf der Seite des Abfuhrforderers 
(3) zumindest eine Auflagerolle (8) aufweist, 

deren Auflagertangente vor dem Schneidhub des Scherenschlit- 
tens (7) in der Zufiihrebene (ZE) liegt und der eine Andruck- 
rolle (9) zugeordnet ist, 

dafi die Abfuhrebene (AE) des Abfuhrforderers (3) urn etwa die Hubhohe 
(H) tiefer angeordnet ist als die Zufiihrebene (ZE) des ZufiihrfSrderers 
(2) und dafi das geschnittene Stabmaterial (1) mit dem Absenken des 
Scherenschlittens (7) beim Schneidvorgang mit seinem Endabschnitt auf 
den Abfuhrforderer (3) auflegbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dafi die Auf- 
lagerolle (8) und/oder die Andriickrolle (9) angetrieben sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2 in der Ausfuhrungsform mit angetriebe- 
ner Andriickrolle, dadurch gekennzeichnet, dafi die Andriickrolle (9), 
z.B. mittels Kettentrieb (10), von dem Zufuhrforderer (2) synchron zu 
diesem angetrieben ist. 

4. vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Andriickrolle (9) beim Absenken des Scherenschlittens (7) 
von der Auflagerolle (8) bzw. dem dazwischen angeordneten Stabmate- 
rial (1) abhebbar ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der Ansprnca 1 ois 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Abfuhrffirderer CS! ols Transportrollgang ausgefuhrt 
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Die Erfindurig bezieht sich gattungsgemafi auf eine Vorrichtung zurn 
Schneiden von Stabmaterial , insbesondere von Betonstahlstaben, - mit 

Zufiihrforderer, 
Abfuhrforderer sowie 

Trennschere zwischen Zufiihrforderer und Abfuhrforderer 

in einem gemeinsamen, auch mehrteiligen . Maschinengestell , wobei der 
Zufiihrforderer das Stabmaterial der Trennschere in einer Zufuhrebene 
zufuhrt und der Abfuhrforderer das geschnittene Stabmaterial hinter der 
Trennschere in einer Abfiihrebene abzieht, wobei fernerhin die Trenn- 
schere unterhalb der Zufuhrebene ein feststehendes Gegenmesser und 
aufierdem einen aufundnieder bewegten Scherenschlitten mit daran befe- 
stigtem Schermesser aufweist, welches beim Schneidvorgang mit seiner 
Scherkante einen Hub vorgegebener Hubhohe ausfuhrt. - Es versteht sich, 
dafi solche Vorrichtungen mit automatischer Steuerung arbeiten und dafi 
die Steuereinrichtung mit den erforderlichen Mefivorrichtungen, insbeson- 
dere mit zumindest einer Mefischeibe fflr den Vorschub des Stabmaterials, 
ausgerustet ist. 

Bei der bekannten gattungsgemafien Vorrichtung CDE-OS 30 38 092) tragt 
der Scherenschlitten das Schermesser, jedoch keine Bauteile, die beim 
Abfuhren des geschnittenen Stabmaterials oder beim Ablegen des ge- 
schnittenen Stabmaterials auf den Abfuhrforderer mitwirken. Die Abfuhr- 
ebene des Abfiihrforderers stimmt niveaumafiig mit der Zufuhrebene des 
Zufiihrforderers iiberein. Das ist nicht frei von Nachteilen, well beim 
Schneidvorgang auf das Stabmaterial Krafte ausgeiibt werden, die be- 
wirken, dafi das abgeschnittene Stabmaterial seine Orientierung in bezug 
auf den Abfuhrforderer unkontrolliert verandert. Das gilt auch dann, 
wenn hinter dem Scherenschlitten besondere Andriickrollen angeordnet 
sind Derartige, unkontrollierte Orientierungsanderungen storen insbeson- 
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dere dann, wenn die Vorrichtung mit hoher Taktzahl arbeitet und 
wenn der Zufiihrforderer durch besondere Ausbildung (vgl. DE-PS 
33 00 940) so gestaltet ist, dafi bei der Zufiihrung unkontrollierte Ver- 
anderungen nicht auftreten. Tatsachlich machen solche Orientierungsan- 
derungen haufig umstandliche Ausrichtungsmafinahmen , auch in bezug 
auf die Bundigkeit von gebiindeltem Stabmaterial , erf orderlich . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafie Vor- 
richtung so weiter auszubilden, dafi das Stabmaterial beim Schneiden 
und bei der Ubergabe an den Abfiihrforderer eine unkontrollierte Ande- 
rung seiner Orientierung in bezug auf den Abfiihrforderer nicht mehr 
erfahrt, und zwar auch dann nicht, wenn die Vorrichtung mit hoher 
Taktzahl arbeitet. 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, dafi der Scherenschlit- 
ten auf der Seite des Abfiihrforderers zumindest eine Auflagerolle auf- 
weist, deren Auflagertangente vor dem Schneidhub des Scherenschlittens 
m der Zufiihrebene liegt und der eine Andriickrolle zugeordnet ist, dafi 
die Abfiihrebene des Abfuhrforderers um etwa die Hubhohe tiefer ange- 
ordnet ist als die Zufiihrebene des Zufvihrforderers und dafi das ge- 
schnittene Stabmaterial mit dem Absenken des Scherenschlittens beim 
Schneidvorgang mit seinem Endabschnitt auf den Abfiihrforderer ableg- 
bar ist. Nach bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Auf- 
lagerolle und/oder die Andriickrolle angetrieben. Das ermoglicht es, 
einen Stab auch dann nach Mafigabe vorgegebenen Vorschubes zu blwe- 
gen, wenn sein der Bewegungsrichtung entgegengesetztes Ende von dem 
Zufiihrforderer nicht mehr erfafit ist. In der Ausfiihrungsform mit ange- 
tnebener Andriickrolle besteht die Moglichkeit, die Andriickrolle, z.B 
iiber einen Kettentrieb, von dem Zufiihrforderer aus synchron anzutrei- 
ben. Zweckmafiigerweise ist die Andriickrolle beim Absenken des Scheren- 
schlittens von der Auflagerolle bzw. dem darauf aufliegenden Stabmate- 
rial abhebbar. Der Abfiihrforderer ist im allgemeinen als Transportroll- 
gang ausgefuhrt. 
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Die erreichten Vorteile sind darin zu sehen, dafi beim Arbeiten der er- 
findungsgemaften Vorrichtung das abgeschnittene Stabmaterial sehr 
genau auf den Abfiihrforderer aufgelegt und von diesem abgefuhrt wird. 
Onkontrollierte Anderungen der Orientierung treten auch dann nicht auf, 
wenn die erfindungsgemafie Vorrichtung sehr schnell mit hoher Taktzahl 
arbeitet. 

im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich ein Ausfiih- 
rungsbeispiel darstellenden Zeichnung ausf uhrlicher erlautert. Es zexgen 
in schematischer Darstellung 


Fig 


Fig. 


die Seitenansicht einer erfindungsgemafien Vorrichtung, 

den vergroBerten Ausschnitt A aus dem Gegenstand nach Fig. 


1. 


Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung dient zum Schnexden von 
Stabmaterial 1. insbesondere von Betonstahlstaben. Zum grundsatzlxchen 
Aufbau gehoren ein Zuf iihrforderer 2, ein Abfiihrforderer 3 sowie erne 
Trennschere 4 zwischen Zuf iihrforderer 2 und Abfiihrforderer 3. Die be- 
schriebenen Maschinenaggregate sind in einem gemeinsamen, mehrteili- 
gen Maschinengestell 5 angeordnet. Der Zufuhrforderer 2 fuhrt das Stab- 
material 1 der Tennschere 4 in einer durch eine strichpunktierte Lime 
anoedeuteten Zufuhrebene ZE zu. Der Abfiihrforderer 3 zieht das ge- 
schnittene Stabmaterial 1 hinter der Trennschere 4 in eine Abfuhrebene 
AE ab die ebenfalls strichpunktiert angedeutet wurde. Die Trennschere 
4 besitzt unterhalb der Zufuhrebene ZE ein feststehendes Gegenmesser 6 
und aulierdem einen aufundnieder bewegten Scherenschlitten 7 mit daran 
befestigtem Schermesser 8. Das Schermesser 8 ist mit seiner Scherkante 
nach Mafigabe des Hubes des Scherenschlittens urn die Hubhohe H aufund- 
nieder bewegbar. Der Scherenschlitten 7 wurde in Fig. 1 sur Verdeut- 
lichung stark umrandet. 
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Der Scherenschlitten 7 waist auf der Seite des Abfuhrforderers 3 zumin- 
des exne Auflagerolle 8*auf. deren Aufla g ertan g ente in der Zufuhrebene 
ZEliegt, wann dar Scharenschlitt en 7 saine obara Strung einnimmt, 
und der eine Andruckrolle 9 zugeordnet 1st. Die Abfuhrebene AE das 
Abfuhrforderers 3 ist urn etwa die Hubhohe H tiafar angeordnet als die 
Zufuhrebene ZE das Zufuhrforderers 2. Das geschnittene Stabmatarial 1 
ist nut dem Absenken das Scheranschlittens 7 beim Schneidea mit seiner* 
Endabschnitt auf den Abfiihrforderer 3 auflegbar. I m Ausfiihrungsbei- 
spiel ist die Andruckrolle 9 angetrieben. Der Antriab ist viber einen 
Kattanantrieb 10 von dam Zufuhrforderer 2 abgalaitat und arfolgt syn- 
chron zu diesem. Die Andruckrolle 9 hebt sich i m ubrigen beim Absen- 
ken das Scherenschlittans 7 von der Auflagerolle 8 bzw. von dam zw i- 
schangeschalteten Stabmatarial 1 ab und kann daruber hinaus ihrerseits 
nach oban geschwenkt werdan. Dar Abfiihrforderer 3 ist als Transport- 
rollgang ausgefuhrt. - Der Zufuhrforderer 2 ist vorzugsweise entspre- 
chend dem DE-Patant 33 00 940 ausgabildat. Der Kombination der Lehre 
dar Erfindung mit diasam Zufuhrforderer kommt besondere Bedeutung zu 


BNSDOCID: <DE 3402567A1 J_> 



BNSDOCID; <DE__3402567A1J_> 



